AUSSTELLERINFORMATIONEN

Neue HSC-Strategie verkirzt
Schruppzeit um bis zu 40 %

Anwendern der CADMCAM-Soft-
ware Mastercam ist das HSM
Ferdaormance Pack bareits sail
langerer Zeit en Begrff, Das Add-
On-Produkt, verbesset diz HSC-
Bearbeitung mit Mastercam durch
die Beraitstellung siner Vielzah!
2usdtzlicher Strategien,

Die neveste Entwicklung des
danischen Herstellers CIKCO
Imtesgration arwetert das HSM
Parfaormanca Pack um aing naue
Bearbetungsvariante, das adap-
live Kemschiuppen, welche die
Bearbeiturgsasit im Verglaich

7u herkimmilichen Schruppver-
fahren um bis zu 40 % reduziersn
kanr.

Cie Zeterspamis resultiert wor al-
lem aus der Verwendung van Zwi-
schanschritten, die eine Stufen-
bildwng durch den Meatarialabirag

bei mehiraren Tietenzustellungen
verhindern, Ein Nachschruppsn
zur Vorbargitung auf dia Schlicht-
bearbeitung ist somit nicht erfor-
derlich, was die Bearteitungszeit
insgesamt deutlich verkiret. Mack
iedam Taschenschnitt in Z-Rich-
turg kann die Strategie adaptives
HSC-Kemschruppen eine belie-
bige Anzahl von RBhckzugsschrit-
ter einfilgen, Niess verfabeen in
Z-Richtung und entfernen nach
und nach das rastiicha Material
Zwiachen den Zustellungen dhn-
liesh einer Z-konstanten Berstmate-
rialnachbaarbaitung.

Das adapt ve HEC-Kearnschruppan
vermeaicet Vallzchnitte Olbser die
gasamta Warkzaughraite, incem
a3 sinen Werkzeugwe] arzeugt,
der in spirafdrmigen Bewsgun-

e urnzdnmend Malarnial voim

Rild:

Unter Wermaidung van velechnitten wird n spiraltormigen Bessgungen
nechund rach Maters! vom Rohiel abgetragen o
[Werkbild: InfenShib-Devtschland GraeH, Bad Lippsprings)

Rahteil akbvrag:. Dadurch bleiben
die Bearbsiturgsbsdingungen
konstant, wobel der Radius zum
Ausarbaiten der Ecken 2o gro
wig mdglich isl. Das Ergabnis ist
airn konatastes Zerspanvoluman
mil glaichblelbendam Vorschub
und eine geringe Werkzeugvibra-
tion, Der Varschlaill an dar Wark-
ceugschneide ist ebenso wie die
Spindelbelastung dautlich genngar
als bai her<ammlichen Schrupp-
wesfahren.

Bei konstanter, stabiler Werkeeug-
last kfinnen Worschub und Spin-
dedreazahl biz auf das Doppelte
der im allgemeinen benutzten
Werte erhiht wercaen. Maglich ist
auch eine seiliche Brareitung
it eirer grofen Zustellung in
Z-Ricktung. Es wird dia komplatte
Lange der Schneide und nicht, wis
beaim normalen Schruppen, nur die
Ecke das Werkzeugs benulzl.
Micht nur erhabens Teile wercan
il der gdapliven H3C-Kern-
schruppstrategie optimeal bearke-
tet Sie ist ebenso auf Vertietun-
gen wie auch auf Mehrfachdome
arwendbar, Versuche haben,

=0 der Hersteler, gezeigt, dazs

mit dieser neuen Strategie die
Schruppeeit gegendber herkdmm-
lichar Schruppyeriahren bchl ur
A0 % werklrzt werden kann und
dies bai verbasserter Dberflachen-
gualitat urd garngererm Yark-
zeagverschlein,

Dss adaptive HSC-Kamschrup-
pen sei eing gute Lisung for die
EBearbzitung schwer zerspanbarer
Materialien wig gehartetem Stahl
oder Titan, da das Je-spanyva-
lumen pro Umdrehung konstant
ist, aber ebenso veraendbar flr
waiche Materialien wie alurminium,
Hupfer und Graphit, da sich dis
Standzeil des Warkzeuges ermdht,

EvroMold-Special 2006




